TexHonoruja 3aHMMama(obpahumsau metana pesarem)

TexHO/M0WKA U paOUOHUYKA OOKyMeHmauyuja

3a obaBs/batbe NPOU3BOAHOT 3a4aTKa PaAHUK Tpeba, nopes NPonsBoaHe
onpeme, Aa UMma csbegehe: npunpemKe,LpTeXK 06paTKa, TEXHONOLKY
AOKYMEHTAUM]Y U PagUOHUYKY AOKYMEHTAUM]Y.

TexHoNoWKa O0OKyMeHmMauyuja cagpXu noTnyH U geTasbaH onuc
NPOM3BOAHOr NpoLLeca: NOCTynakK paga, MallnHa, pe3Hu anaT, CTesHu Npubop,
KOHTPO/IHM Npubop, pexknum obpage, HaumH xnahera, HeonxoaHa ambanaxa uTa,.
TexHONOWKY AOKYMEHTALUM]y YNHE MEXHOAOWKU NOCMYNAK U 0nepayujcku aucm.

3a obpagak Ha c/beaehoj canum je NnpuKkasaH npumjep paspase TEXHONOLWKOr
nocTynKa.
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3arnas/be TEXHONOLWKOTr NOCTYMNKa CaApXu nogaTke o npomssoay. MNopes
Ha3uBa U 6poja gmjena, ynucyje ce n wnopa aujena. Lndpe ce, Takowwe, ynucyjy
W 3a maTepujan, mawunHe u anat. lndpe ce gajy n ynucyjy 36or kopuwhema
payvyHapa. TeXHONOLWKN NOCTYNaK M ONepaLLMjCKN TUCT Ce CHMME Ha padvyHapy, a
3aTMM Ce 0BM NoAaum Kopucte y MHPOpMaLMOHOM cMCcTeMY 3a pa3He noTpebe: 3a
n3paay pagmMoHMYKe AOKYMEHTaLNje N NaHCUpare NPou3BoaHe, N1aHupakbe, 3a
aHanun3y notpebe 3a HOBUM UHBECTULMOHUM yNnarakbuma uta,.

Y npBoj KoNoHU obpacua TexHONOLWKKN NOCTyNaK ynucyjy ce 6poj onepauuje u
NPOM3BOAHO oAje/bere (MjecTo n3paae) y Kome ce onepaumja peanmsyje. Ta
oAje/bera cy obusbexkeHa wudppama. Y Apyroj KONOHKU ce ynucyje Hasms



onepauwuje, 6e3 6aAMXKMX NOJATAKA, jep ce onepaumja AeTa/bHO NPUKaA3syje Ha
obpacuy OnepauunoHun nuct. Y Tpehoj KonoHu ynucyje ce wndpa malmnHe unm
pagHor mjecta. Y 4eTBpPTOj KOJIOHM yNUCyje ce NpMNpemMHO 3aBPLLUHO Bpujeme n
Bpujeme no Komaay, a y NeToj KOJIOHU CNOXKEeHOCT onepaumje.

Tehnoloski postupak ﬁ
(za serijsku proizvodnju)
Naziv i oznaka dela IdentSifra dela identSifra crtez,
VODICA, 55-3333 2801371 2801371
Dimenzije i oznaka materijala M IdentSifra mater,
Okrugla 3ipka 232 JUS C.B3.021 C.4721.1 L= 60 mm 56 2290575
Tezina sirovog Tezina gotovo Koeficijenat isko- : .
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10.3. Prikaz obrasca TEHNOLOSJKI POSTUPAK



OnepaLunjcKu INCT CAYXKWU PpagHUKY Kao MHCTPYKLUMja 3a obaB/batbe
LjenoKynHor paga npu u3paamn obpatka. Mory 6uTn cactaB/beHu ca 1 6e3 ckuua
onepauuja 1 3axsaTa. Mopea Tora, onepaLmjckn IUCT MMa CBe NoAaTKe 0 anaTuma
N peXxummuma pajaa.

PaduoHu4yky O0oKymeHmMauyujy YnHe: pafHu Hanor, pagHa nucta, Tpebosarbe
mMmaTepwujana, npeaajHuua gmjenosa, NPoONpaTHULA, OTNPEeMHMULA, HapyLbeHMua 1
M3BjeLlTaj KOHTpole.

PaZHW Hanor je rnaBHU PagUOHUYKM AOKYMEHT. Hocmunal, je CBMX aKTUBHOCTM
y npouecy paga v CBUX TPOLLKOBa Npoun3Boahe. be3 pagHor Hanaora ce HU jeaaH
nocao He cMuje 3ano4YeTu. PagHu Hanor cagp:u pybpuke 3a Ha3me 1 6poj
npouseoaa, bpoj pagHor Hanora, 6poj nopyLbeHuLe, KOANYMHY Npon3Boaa U
AaTyM M3ZaBakba pagHor Hasora.

PagHa n1cTa je AOKYMEHT Kojum ce aeduHuLie n nsaaje 3agatak pagHuky. bes
pagHe ncTe pagHUK He CMUje 3arMoYeTu Nocao y PaguoHULM.

TpeboBatbe je JOKYMEHT KOju Cce UCMOCTaB/ba CNYKOM Npunpeme maTepujana,
[la U3 CKNagumLTa TpaXKeHU maTepujan npesese A0 paguoHuLe.

OcTany paAnMoOHMYKY OOKYMEHTALM]y pagHMK KOPUTU MaNo MU HE KOPUCTHU.

MowToBaHM MaTypaHTU, c/begeha nuTaka Ccy M3 rpagmMBa Koje je NocTaB/beHO
[0 caZla NyTem HacTaBe Ha AasbuHy. Bu heTe, HapaBHO, Hay4YMUTM M OAFOBOPUTU Ha
nuTama. CBako og Bac he 04roBopuTH Ha MO ABa NUTaHa M TO: MPBO NUTaHE je
Baw 6poj, a apyro Baw 6poj nayc asa. Hnp 6poj 7 oaroBapa nutara 7 n 9.
Oarosope AocTaBUTU Ha e- mail:  biljanamaric964@gmail.com

MuTara U3 TeXHONOMNje 3aHMMaHa

1. HaBepgu pa3nuky namehy HymepuuKM ynpaB/baHUX alaTHUX MaLlUMHA U
KNTAaCUYHMUX MaLlMHal

2. 0O6jacHu nojam ynpas/bayke jeanHuue!

3. Yuyemy ce orneaa CylwTMHA HYMEPUYKOT ynpaB/batba?



4. O6jacHu/ nojam usBpLIHOTr opraHal

5. O6jacHu nojam ynopehusaya, nojaunmsaya 1 npetsapaya!

6. O6jacHM O3HaKe U KpeTara KoA KOOPAMHATHOT CUCTEMA HYMEPUYKM
ynpaB/baHMX anaTHUX MallnHal

7. Kako ce gujene HymepuNKKN ynpass/baHe anaTHe mawunHe?

8. Konuko ynpas/baHMX 0Ca MMAjy HYMEPUYKM YNpaB/baHW CTPYroBm?

9. HaBeau HajBa*KHWje KAPAKTEPUCTUKE HYMEPUYKM YNpaB/baHUX CTpyrosal

10. Koju je ycnoB notpebaH ga 6m ce npumjeHMNa HYMEPUYKM ynpaB/baHa
anaTHa mawuHa?

11. LLTa YMHM TEXHONOLWKY AOKYMEHTALNjy?

12. lLTa YMHM PaaMOHMNYKY AOKYMEHTaUujy?

Baww 6pojesu cy:

Butoposuh PapgaH
Ajykmh JoBuua
Naswuh JosaH
MwubaHoBuh PageHKo
Majuh BnagaH

Majuh Jbybuwa
Mepuh CnoboaaH
Caswuh JoBaH

W N Uk WNRE

. Tpakunosuh Cawa
10.Tpnudpkrosuh MuneHko



